AT wbk

Karlsruher Institut fur Technologie Institut fiir Produktionstechnik

/i

'3

0 1

ABSCHLUSSARBEIT
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BESCHREIBUNG AUFGABEN

sLiteraturrecherche zu ethischen und sozialen
Herausforderungen beim Einsatz von Kl in der
Produktion

*Analyse regulatorischer Rahmenbedingungen
(z. B. EU Al Act, Datenschutzbestimmungen)
ldentifikation von Akzeptanzfaktoren

durch bestehende Studien und Praxisbeispiele
*Entwicklung eines Leitfadens, der Unternehmen

Assistenzsystemen erschweren. Eine p_rl?msna_hT Hig(ilungls?rrrl_pfehhlungen far
verantwortungsvolle Implementierung erfordert €ihe sozlal- LUnd reguiatorisc

daher transparente Kommunikationsstrategien
sowie die frihzeitige Einbindung der WEITERE INFORMATIONEN
Mitarbeitenden. Gleichzeitig missen
gesetzliche Regularien und arbeitsrechtliche
Vorgaben berucksichtigt werden, um eine « Dauer: 6 Monate
sozialvertragliche Einfihrung zu gewahrleisten. .
Ziel dieser Arbeit ist es, zentrale * Fachrichtung: WING/MACH
Herausforderungen zu analysieren und « Benotige Unterlagen: Lebenslauf und
praxisnahe Losungsansatze zur Forderung der
Akzeptanz zu entwickeln. Dabei sollen
regulatorische Rahmenbedingungen
untersucht und ein Leitfaden erstellt werden,
der Unternehmen bei der ethischen und
nachhaltigen Integration von KI-Technologien
in Produktionsprozesse unterstitz

Die Integration von Kunstlicher Intelligenz (KI)
in Produktionsprozesse birgt grof3es Potenzial
zur Effizienzsteigerung und Automatisierung,
bringt aber auch ethische und soziale
Herausforderungen mit sich. Besonders die
Angst vor Arbeitsplatzverlust kann
Widerstande in der Belegschatft hervorrufen
und die Akzeptanz von Kl-gestutzten

» Beginn: ab sofort
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